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UP PADDER



UP PADDER

UP轧车主要用于将染料溶液或化学液体均匀地填充在机织物、

针织物、非织造布等上，但也适用于不均匀的填充，例如对织物

中心部分的挤压比对两边边的挤压强或弱，或者甚至在必要时进

行锥形挤压，自由改变压力设置。

普通的轧车可以产生均匀的压力，但只适用于恒定和有限的负载。

另外中高胶辊会产生不均匀的摩擦，难以保持正常的弧度，降低

橡胶辊的使用寿命。

相反，UP轧车在任何负载下都能实现均匀压力，油压辊和承压

辊接触面均匀，无明显顶点，具有更长的耐用性，且研磨容易

一般的轧车在运转时，胶辊表面的温度随着时间的变化而升高，

然后出现不均匀的压力和摩擦，中间和两段的温度产生差异，

长时间导致橡胶的硬度产生不均匀现象。在 UP轧车上，油循环

系统保持整个辊面范围的温度，并具有冷却效果。

我们的 UP轧车上有个独特装置，所涉及到油压，采用公司自主

研发的密封系统，完全防止漏油。因此，油压力表总是显示实时

稳定的工作压力。

Features



UP PADDER

Option

这是一个自动控制系统，用于使用后从槽到胶辊的清洗。槽内和浸

没导辊通过槽的反复反转运动和淋浴进行清洗。槽内表面和浸没导

辊表面涂有特氟龙涂层，提高了清洗性能。

这两个胶辊被淋浴器和旋转装置清洗得很干净

自动清洗系统1

1. 开始 2. 清洁 1 3. 清洁 2

5. 完成4. 吹气



[ 双层恒温 ]

冷
却
水

间隙控制器的作用是使左右两个胶辊之间的接触达到最佳的正时。

间隙控制器可相应地防止仅一侧的过度挤压。

间隙控制器2

料槽和浸没式滚筒的种类3
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机器上的压力是通过左右气缸调节的，左右气缸分别

提供给反向的轴。如图所示，用三条斜线以图形的方

式表示空气和机油的压力比，并在机器的控制面板上

安装相同的图形。从图表的横坐标和纵坐标中，操作

员可以搜索应放在各自滚筒上的气压和油压的强度。

例如，均匀压力线显示空气压力 4kg/cm²是最大允许

负荷（右侧压力 Pr 和左侧压力 Pl 的平均值），而机

油压力 5.5kg/cm²是最大允许负荷。

对于不均匀挤压，调整压力如下 :

锥度挤压：为了产生不等的夹持

压力，通过非常简单的操作，给

左右气缸提供不同的气压。
中部比两侧:

两侧比中部:

橙色色带
（最大膨胀极限线与均压线之间）

(最小凹陷极限与均压线之间)

深蓝色带

需要更强的压力 横坐标和纵坐标

UP PADDER

Operation
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